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1. 	 Was muss ich beachten, damit ein Fitting nach 
dem Verpressen nicht undicht wird?

• �Prüfen Sie das Rohr vor dem Ablängen 
sorgfältig auf Kratzer, Stanzmarken, Risse oder 
Einkerbungen. Gehen Sie vorsichtig vor, wenn Sie 
Transportkappen aus Kunststoff oder Isolierungen 
von Kupferrohren, mit einem Messer abschneiden.

• �Nehmen Sie sich für das ordnungsgemäße 
Ablängen der Rohre mit einem Rohrschneider 
ausreichend Zeit. Ein überhastet ausgeführter 
Schneidvorgang, kann zu Einkerbungen und 
ovalen Rohren führen, die Undichtigkeiten zur 
Folge haben können.

• �Überprüfen Sie, dass das Rohr gemäß den 
Anweisungen entgratet und die Oberfläche 
gesäubert wurde.

• �Überprüfen Sie, dass die erforderliche 
Einstecktiefe des Rohrs gegeben ist. Dem 
Werkzeugsatz liegt eine Tiefenlehre bei. Wenn 
Sie keine Tiefenlehre zur Hand haben, beachten 
Sie die Tabelle „Mindesteinstecktiefe“ auf der 
nächsten Seite.

• �Überprüfen Sie mit der beiliegenden Presslehre 
den korrekten Durchmesser der Verpressung.

• �Überprüfen Sie, dass für den zu verpressenden 
Fitting, die richtige Pressbacke montiert ist.

• �Falls die Pressbacke beim Verpressen klemmt, 
tragen Sie eine dünne Schicht Schmiermittel (z. B. 
WD-40) direkt auf die Pressbacke auf.

• �Lassen Sie die Pressbacke und das Werkzeug 
die Arbeit verrichten, ohne dass Sie dabei in 
irgendeiner Weise manuell eingreifen oder 
nachhelfen.

• �Vermeiden Sie es, dass Werkzeug beim 
Verpressen zu verkanten oder zu verdrehen.

2. 	 Was ist zu tun, wenn ein Fitting nach dem 
Verpressen undicht ist?

Bei einer undichten Pressverbindung, muss der 
betroffene Fitting ausgebaut werden und durch 
einen neuen ersetzen werden. Wenn der Fitting 
erst kurz vor der Druckbeaufschlagung verpresst 
wurde (15 bis 20 Minuten), können aufgrund von 
Luft, die im Bereich einer doppelten Verpressung 
eingeschlossen ist, mit der Zeit Blasen austreten. 
Das ist KEINE Undichtigkeit des Fittings. Dieses 
Phänomen tritt eher bei kleineren Fittings auf. Wenn 
ein Fitting zur Analyse eingeschickt werden soll, 
achten Sie bitte darauf, dass an jedem Ende des 
Fittings MINDESTENS 10 cm Rohr vorhanden sein 
müssen, damit die Ursache des Lecks ermittelt 
werden kann. Ohne Rohrenden, kann keine 
Druckprüfung und Analyse stattfinden.

3. 	 Kann man bei Undichtigkeiten den Fittings 
einfach nachträglich Hartlöten?

Nein. Beim Versuch, den Fitting zu löten, verbrennen 
Sie das Material des O-Rings und verunreinigen 
damit den Kältekreislauf.

4. 	 Was ist die häufigste Ursache für undichte 
Fittings?

Die häufigste Ursache für Undichtigkeiten, sind das 
Überspringen von Installationsanweisungen. Bitte 
folgen Sie den Anweisungen zur Rohrbearbeitung.

5. 	 Was gilt als „tiefer“ Kratzer und wie kann ich ihn 
entfernen?

Ein tiefer Kratzer wird als ein Kratzer definiert, der 
mit dem Fingernagel gefühlt werden kann. Um 
kleinere Kratzer zu entfernen, verwenden Sie am 
besten ein neues Scotch Brite Schleifpad oder 
Schleifpapier mit einer 400er-Körnung. Alternativ 
können Sie Schleifpapier mit einer 180er-Körnung 
15–20 Sekunden lang verwenden, um tiefe Kratzer 
zu entfernen. 

6. 	 Können Sie ein Beispiel für eine „gute“ 
Kupferrohroberfläche nach dem Reinigen 
zeigen?

Das obere Foto (siehe unten) zeigt ein richtig 
vorbereitetes Rohrende. Die drei unteren Fotos 
zeigen unbearbeitete Rohrenden, die gemäß den 
Installationsanweisungen, hätten entgratet und 
geschliffen werden müssen.
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INSTALLATION 

Das Befolgen der Rohrvorbereitungsschritte 4 bis 8 in den RLS-
Installationsanweisungen ist wichtig, um Lecks zu vermeiden.

Kratzer Stanzmarke Riss



7. 	 Wie erkenne ich die richtige Einstecktiefe 
beim Aufschieben des RLS-Fittings auf das 
Kupferrohr?

Verwenden Sie die mitgelieferte Tiefenlehre oder die 
Tabelle „Mindesteinstecktiefe“ (siehe unten), um die 
richtige Einstecktiefe zu bestimmen. Markieren Sie 
die richtige Einstecktiefe an jeder Verbindung.

8. 	 Wie groß ist der Mindestlötabstand?

Das Löten von Rohren, nach dem Pressen eines 
Fittings, sollte um jeden Preis vermieden werden. 
Wenn dies unbedingt erforderlich ist, entnehmen 
Sie der Tabelle (siehe unten) den Mindestabstand, 
der zwischen einem vorgepressten Fitting und einer 
gelöteten Verbindung eingehalten werden muss. Beim 
Hartlöten, sind die üblichen Vorsichtsmaßnahmen 
zu treffen, um sicherzustellen, dass der O- Ring im 
Pressfitting, keinen Schaden nimmt

10.	Wie viel Platz, wird zum Pressen empfohlen?

Ein Arbeitsbereich von 11“ x 7“ wird empfohlen. 
Die folgende Abbildung zeigt einen geschlossenen 
Bereich, mit einer offenen Seite. Für 
1-3/8“-Kupplungen ist zwischen den Kupplungen 
ein Mindestabstand von 4,4“ erforderlich (bis zu 3,3“ 
für 1/4“-Kupplungen). Es ist ein Mindestabstand 
von 2,3“ zur Rückwandoberfläche erforderlich. Bei 
Fragen wenden Sie sich an RLS.

9. 	 Wie hoch ist der Mindestabstand zwischen  
RLS-Fittings?

Die Enden der Fittings sollten nicht näher als 1/2“ 
voneinander entfernt sein, damit Platz für den 
Überhang der Pressbacke bleibt.

MINDESTABSTAND VON RLS-FITTING ZUM LÖTEN

Rohrdurchmesser Zoll Millimeter

1/4 bis 1/2 5 127
5/8 7 178
3/4 8 203

 7/8 bis 1 9 229
1-1/8 12 305

 1-1/4 bis 1-3/8 14 356
1-5/8 16-1/4 413
2-1/8 21-1/4 540

MINDESTEINSTECKTIEFE

Fittinggröße Zoll Millimeter

1/4 1 25,4

5/16 1 25,4

3/8 1 25,4

1/2 1-1/4 31,8

5/8 1-1/4 31,8

3/4 1-1/4 31,8

7/8 1-1/4 31,8

1 1-1/4 31,8

1-1/8 1-1/4 31,8

1-1/4 1-1/2 38,1

1-3/8 1-1/2 38,1
1-5/8 1-3/4 44,5

2-1/8 2-1/8 54,0
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PRESSWERKZEUG

11.	Können RLS-Fittings mit Viega Pressbacken 
verpresst werden?

Nein. Die Fittings werden undicht, wenn Sie 
nicht gemäß der RLS-Installationsanweisungen 
verpressen. Siehe Foto unten

12.	Wie viele Pressvorgänge können Sie mit einer 
vollständigen Akkuladung durchführen?

Im Durchschnitt können Sie mit dem 19-kN-
Werkzeug 100-150 Pressvorgänge pro Ladung 
durchführen und mit dem 32-kN-Werkzeug 350-
400, abhängig von der Größe der zu pressenden 
Fittings. Jedes Klauke-Werkzeugset wird mit 
2 Lithium-Ionen-Akkus von Makita und einem 
Schnellladesystem geliefert. Um Ausfallzeiten zu 
vermeiden, wird empfohlen, beide Akkus vor der 
Fahrt zur Baustelle aufzuladen und immer einen im 
Ladegerät zu laden, während der andere genutzt 
wird.



13.	Wie kann ich die Akkulaufzeit verlängern?

Akkus mit höherer Kapazität können bei Ihrem 
örtlichen Händler gekauft werden.

14.	Woher weiß ich, wann das Werkzeug gewartet 
werden muss?

Die Klauke-Werkzeuge verfügen über rote LED-
Leuchten auf der Rückseite des Werkzeugs, die 

nach dem Drücken 20 Sekunden lang blinken. 
Wenn Ihr Werkzeug gewartet werden muss, 
wenden Sie sich bitte an RLS.

15.	Wie hoch ist die erwartete Lebensdauer der 
Pressbacken?

Jede Pressbacke hat eine zu erwartetende 
Lebensdauer von 10.000 bis 12.000 
Pressvorgängen.

16.	Woher weiß ich, wann die Pressbacken 
ausgetauscht werden müssen?

Der Kontaktpunkt zwischen der oberen und 
unteren Pressbacke beginnt sich zu erweitern. 
Ein gutes Anzeichen für einen Fehler ist, wenn die 
Presslehre nicht mehr einrastet. Verwenden Sie die 
im Werkzeugsatz mitgelieferte Drahtbürste, um die 
Pressbacken regelmäßig zu reinigen.

17.	Wo können Ersatzakkus und Ladegeräte 
gekauft werden?

Akkus können bei Ihrem örtlichen Großhändler 
gekauft werden.

TECHNISCHES

18.	Aus welchem Material besteht der O-Ring?

Der O-Ring ist ein hochentwickelter HNBR-O-Ring, 
der seit vielen Jahren von OEMs und Lieferanten, 
problemlos in HVAC-Anwendungen eingesetzt 
wird.

19.	Wie hoch ist die erwartete Lebensdauer des 
O-Rings im System?

Die zu erwartende Lebensdauer des O-Rings bei 
Verwendung innerhalb der Produktspezifikationen 
für Temperatur und Druck, beträgt mindestens 25 
Jahre. 

20.	Gleicht der O-Ring geringe Unebenheiten auf 
dem Rohr aus?

Ja, der O-Ring gleicht leichte oberflächliche 
Kratzer auf der Oberfläche des Rohrs aus. Tiefe 
Riefen, Kratzer und unrunde Rohre, sind davon 
ausgenommen.

21.	Gibt es Bedenken hinsichtlich der Haltbarkeit?

Nein, die Haltbarkeit des HNBR-O-Rings wird auf 
mindestens 25 Jahre oder mehr geschätzt. 

22.	Besteht die Sorge, dass sich unter Fittings in 
horizontaler oder vertikaler Anordnung, Eis 
bildet und dann auftaut?

Nein. RLS-Fittings wurden in Frost-/ 
Tauanwendungen ausgiebig getestet. Dabei 
wurden über 10.000 Zyklen in vertikaler und 
horizontaler Konfiguration, ohne Leckage 
durchgeführt.

23.	Besteht die Sorge, dass es beim Einsatz 
in Küstenregionen oder beim Kontakt mit 
Reinigungsmitteln zu Korrosion kommen 
könnte?

RLS-Fittings wurden umfangreichen SWATT-
Tests unterzogen und haben über 2.000 Stunden 
Salzsprühnebeltests ohne Ausfall absolviert. 
Wie bei allen Kupferrohrinstallationen sollte 
darauf geachtet werden, Bereiche zu meiden, die 
Ammoniak oder ähnlichen Substanzen ausgesetzt 
sein könnten.

24.	In den Produktspezifikationen ist angegeben, 
dass die Anwendungstemperaturen zwischen 
-40 °C und 150 °C liegen. Was passiert, wenn 
die Grenzen überschritten werden?

Überschreitet die Anwendung die angegebenen 
Grenzwerte dauerhaft (-40 °C bis 150 °C), erhöht 
sich die Wahrscheinlichkeit von Undichtigkeiten 
und ist nicht akzeptabel.

25.	Kann ich RLS-Verbindungen in einer 
Transportanwendung mit hohen Vibrationen 
verwenden?

Ja. RLS-Fittings wurden umfangreichen 
Vibrationstests unterzogen. Nach den allgemein 
gültigen Richtlinien, sind kältemittelführende 
Rohrleitungen aber stets vibrationsfrei zu verlegen.

26.	Kann ich RLS-Kältemittelverbindungen zum 
Pressen auf Aluminium, Stahl oder Edelstahl 
verwenden?

Nein. RLS-Kältepressfittings aus Kupfer, sind 
speziell für Kupfer-Kupfer-Verbindungen konzipiert. 
Verbindungen mit ungleichen Metallen können zu 
galvanischer Korrosion führen



27.	Sind RLS-Fittings international zugelassen?

Zulassungen und Zertifizierungen

UL-gelistet: 207, SA#33958, SDTW (7) 

ISO 5149-2: Teil 2 konform

ASHRAE-15, ANSI 15, ASME B31.5 (504.7) 

International Mechanical Code (IMC) 2021, 2018, 
2015, 2012, 2009, 2006

International Residential Code (IRC) 2021, 2018, 
2015, 2012, 2009, 2006

Uniform Mechanical Code (UMC) 2021, 2018, 
2015, 2012, 2009, 2006

CRN 0A22551

28.	Gibt es für RLS-Kältepressfittings eine 
Garantie?

Bei fachgerechter Installation durch einen 
geschulten und zertifizierten Installateur, hat das 
Rapid Locking System eine 15- jährige Garantie, 
ab dem ersten Kaufdatum. Bitte beachten Sie die 
vollständigen allgemeinen Geschäftsbedingungen. 
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